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大规模活塞杆优势

生成日期: 2025-10-24

精密活塞杆与活塞之间连接防松方式上若是采用整体式，就这一点来讲，其实也就是因为实心活塞杆主要
的也就是会直接适用于杆径较小的场合当中，且在此杆径比较大的时候，为了减轻重童，这时候也就要注意会
把活塞杆直接就做成了空心的。  精密活塞杆与活塞之间连接防松方式上若是采用装配式，就此防松方式可
以分为很多种类型，常见的就是螺纹连接、半环连接、锥销连接、弹赞挡圈连接等。在这当中，螺纹连接主要
适合在液压缸一般工作条件下使用，但是如果当工作压力较高、载荷较大、活塞杆直径又较小的情况下，其活
塞杆采用的螺纹连接有可能会出现过载的现象。活塞杆生产，欢迎咨询郎溪鑫溪自动化机械科技有限公司。大
规模活塞杆优势

不锈钢活塞杆采用滚压加工，由于表面层留有表面残余压应力，有助于表面微小裂纹的封闭，阻碍侵蚀作
用的扩展。从而上升表面抗腐蚀能力，并能延缓疲劳裂纹的产生或扩大，因而上升不锈钢活塞杆疲劳度。通过
滚压成型，滚压表面形成一层冷作硬化层，减少了磨削副接触表面的弹性和塑性变形，从而上升了产品表面的
耐磨性，同时避免了因磨削引起的烧坏。滚压后，表面粗糙度值的减小，可上升配合性质。同时，降低了产品
活塞运动时对密封圈或密封件的摩擦损伤，上升了产品的整体使用寿命。大规模活塞杆优势活塞杆是支持活塞
做功的连接部件，大部分应用在油缸、气缸运动执行部件中。

它们的目的其实很简单。就是尽量的在非标轴杆的使用避免出现因常规使用问题而频繁出现问题。比如磨
损、裂纹等等。调质出来可以有利于帮助非标轴杆表面微小裂纹的封闭，提高抗腐蚀等能力。镀简单来说可以
提高表面耐磨性，非标轴杆的减缓使用中的磨损。还有个表面渗氮处理，一次提高非标轴杆的硬度，常与单柱
液压机调质处理通用以此达到表面整体硬度要求。通过调质、渗氮提高硬度和表面状态，镀来提高表面的耐磨
性是非标轴杆具有优良的性能。而它的加工技术能够提高表面抗腐蚀能力，并能延缓疲劳裂纹的产生或扩大，
因而提高油缸杆疲劳强度。

因此，活塞杆镀铬前必须进行退火处理，以消除磨削与表面处理产生的内应力。去应力退火加热温度
为200-230℃，保温190min后随炉冷却到160℃出炉空冷。活塞杆经调质处理后获得良好的综合力学性能，并
为后续表面处理做好组织准备。表面淬火的目的是获得高的表面硬度，以支撑表层镀铬层，从而提高活塞杆的
耐磨性与耐蚀性。去应力退火安排在磨削加工之后电镀之前，以充分消除活塞杆内部残余应力，提升镀层质量
与产品合格率，提高活塞杆使用寿命。活塞杆在正常使用中，承受交变载荷作用，φ50mm×770mm处有密封
装置往复摩擦其表面，所以该处要求硬度高又耐磨。活塞杆主要用于液压气动、工程机械、汽车制造用活塞杆,
塑料机械的导柱。

活塞杆的温度要是控制的不好的话，就会使电镀层出现龟裂的现象。很多局部要求符合的工艺操作是需要
有相应的流畅性能的，这个时候可以搭配使用不锈钢活塞杆的设备，因为这类器材的硬度要求也是很合适的。
而且在实际的加工生产中，可以随着感应加热的方法进行不断变化的热处理，这样的材料设备当然也是合适的，
比较适合现在的工件表面处理和加工。这样的操作主要也是由电源设备进行加工的。我们在选择搭配淬火机床
和感应器等设备组成套装的时候，可以利用调质活塞杆的使用。这类材料的加入也能让设备的发生效果好，这
样的设备设计效果也能保持一个适宜的状态。活塞杆供应商有哪些？欢迎咨询郎溪鑫溪自动化机械科技有限公
司。大规模活塞杆优势
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活塞杆有用吗？欢迎咨询郎溪鑫溪自动化机械科技有限公司。大规模活塞杆优势

活塞杆经调质处理后获得良好的综合力学性能，并为后续表面处理做好组织准备。表面淬火的目的是获得
高的表面硬度，以支撑表层镀铬层，从而提高活塞杆的耐磨性与耐蚀性。去应力退火安排在磨削加工之后电镀
之前，以充分消除活塞杆内部残余应力，提升镀层质量与产品合格率，提高活塞杆使用寿命。活塞杆在正常使
用中，承受交变载荷作用，φ50mm×770mm处有密封装置往复摩擦其表面，所以该处要求硬度高又耐磨。活
塞杆采用38CrMoALA材料，φ50mm×770mm部分经过调质处理和表面渗氮后，芯部硬度为28~32HRC，表
面渗氮层深度0.2~0.3mm，表面硬度为62~65HRC。大规模活塞杆优势

郎溪鑫溪自动化机械科技有限公司是一家经营范围包括一般项目：工程和技术研究和试验发展；液压动力
机械及元件制造；液压动力机械及元件销售；气压动力机械及元件制造；气压动力机械及元件销售；机械零件、
零部件加工；机械零件、零部件销售；通用零部件制造；金属结构制造；金属结构销售（除许可业务外，可自
主依法经营法律法规非禁止或限制的项目）的公司，是一家集研发、设计、生产和销售为一体的专业化公司。
公司自创立以来，投身于普通活塞杆，镀铬活塞杆，镀铬直线软轴，镀铬杆类空心轴，是机械及行业设备的主
力军。郎溪鑫溪机械始终以本分踏实的精神和必胜的信念，影响并带动团队取得成功。郎溪鑫溪机械始终关注
自身，在风云变化的时代，对自身的建设毫不懈怠，高度的专注与执着使郎溪鑫溪机械在行业的从容而自信。


